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MANUAL DE INSATRUC}(")ES DE EQUIPAMENTOS
DE ALTA FREQUENCIA TECMAF

Para sua seguranca, devem ser lidas todas as informacdes contidas neste
Manual de Instrucdes. O ndo cumprimento das instrucdes a seguir pode levar
a: choque elétrico, incéndio e acidentes de trabalho

MAQUINAS FERRAMENTAS
Garantia: 06 meses contra defeitos de fabricacdo

Toda linha de produtos e equipamentos TECMAF esta em conformidade com
as normas de seguranca e qualidade internacional, estabelecendo dessa forma
altos indices de produtividade e resisténcia, mesmo para as aplicacdes que
requerem esforcos excessivos como desbastes pesados e cortes de canais
e chanfros. Porém, salientamos alguns critérios basicos para utilizacdo dos
equipamentos:

UTILIZAGAO:

e Utilizar os Equipamentos de Protecdo Individual (EPIs), de acordo com as
instrucdes contidas no PPRA de vossa organizacdo e em conformidade com a
norma NRO6-3214/78.

e Manter o equipamento e o local de trabalho sempre limpos;

« Utilizar chaves fornecidas pelo fabricante para troca de abrasivos;

e Durante o trabalho, segurar a ferramenta elétrica firmemente com ambas as
MAaos e assegurar uma posicao segura;

e Fixar a peca a ser trabalhada;

e Tomar medidas de seguranca, se durante o trabalho puder ser produzido pds
inflamaveis, explosivos ou nocivos para a saude;

 Ndo trabalhar material que contenha amianto, pois o mesmo é cancerigeno;
e Evitar cortes nos cabos elétricos. Nao utilizar o equipamento se o cabo
elétrico estiver cortado;

e Asferramentas elétricas que forem utilizadas ao ar livre devem ser conectadas
através de um disjuntor de corrente de seguranca;

e Observar que as outras pessoas mantenham uma distancia segura do seu
local de trabalho. Cada pessoa que entrar na area de trabalho devera utilizar
os equipamentos de protecao individual;

* Ao executar trabalhos durante os quais podem ser atingidos cabos elétricos
ou o proprio cabo de rede, deve-se segurar a ferramenta elétrica pelas
superficies de punhos isoladas;

« Jamais depositar o equipamento, antes que a ferramenta de trabalho esteja
completamente parada;
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e Ndo exceder carga (esforco) sobre a ferramenta elétrica, evitando um
blogueio do disco abrasivo;

« Nunca fixar a ferramenta em uma morsa ou outro dispositivo;

e Se o disco de corte emperrar ou se o trabalho for interrompido, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a imovel até que o disco pare por completo;
 Manter o cabo sempre atras da ferramenta elétrica durante o trabalho;

* O plug deve ser conectado a tomada do inversor somente com o interruptor
desligado;

* SO esmerilhar a peca a ser trabalhada com o equipamento ligado;

e Sempre segurar a ferramenta de modo que as fagulhas sejam projetadas
em direcdo oposta ao operador;

« Apods desligar a ferramenta elétrica ndo frea-la, através de pressao lateral
do disco abrasivo;

e Tirar o plug da tomada antes de realizar toda e qualguer substituicdo de
abrasivo;

« No momento de trabalho, movimente a ferramenta para frente e para
tras utilizando uma pressdo moderada. Obtém-se um melhor rendimento
obedecendo a uma inclinacdo de 302 a 402 do disco de desbaste em relacao
a peca.

ACESSORIOS:

e Sempre utilizar capa de protecao prevista para o tipo de corpos abrasivos
utilizados. A capa de protecdao deve ser fixada firmemente na ferramenta
elétrica, de modo que seja alcancado um maximo de seguranca, ou seja, que
uma minima parte do corpo abrasivo aponte abertamente na direcdo do
operador;

e O lado fechado da capa de protecdo deve estar voltado sempre para o
operador, conforme descrito na norma ABNT NBR 15230;

e Utilizar a empunhadeira auxiliar fornecida com a ferramenta;

e Sempre utilizar flange e porcas de aperto intactos, de tamanho e forma
corretos para o disco abrasivo selecionado;

* Verifigue se os acessorios estdo em perfeitas condicdes de uso. Acessorios
gastos ou deteriorados ndao dao rendimento e danificam a ferramenta;

* A TECMAF so6 pode garantir um funcionamento perfeito da ferramenta, se
forem utilizados acessorios genuinos TECMAF.
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ABRASIVOS:

e Utilizar exclusivamente os corpos abrasivos homologados para a sua
ferramenta elétrica e a capa de protecao prevista para estes corpos abrasivos,
conforme norma ABNT NBR 15230;

e Osdiscosabrasivossdé devemserutilizados paraasaplicacdesrecomendadas;
* Nunca utilizar discos abrasivos gastos de outras ferramentas elétricas;

* Ao trabalhar com discos de desbaste e discos de corte, a capa de protecao
deve ser montada;

e Observar as dimensdes dos discos abrasivos. O didmetro de furo deve
ajustar-se sem folga a flange de apoio do disco;

e Ao utilizar o disco de corte ou desbaste, observe que a seta de sentido de
rotacdo do disco corresponda com o sentido de rotacdo de ferramenta;

* Os discos abrasivos tornam-se muito quentes. Durante o trabalho ndo toque
neles, antes que tenham se esfriado;

e Jamais utilize disco de corte para desbastar;

* Nao pressionar os discos de corte lateralmente;

* Quando do trabalho com discos de corte, utilizar flanges especiais, conforme
descrito na norma ABNT NBR 15230;

e Em caso de duvidas ou desconhecimento da operacdo, consulte o Depto.
de Seguranca ou a norma vigente ABNT NBR 15230.

CONSELHOS DE APLICACAO:

ATENGAO! Utilize os discos (corte, desbaste, lixa com costado de fibra) de
acordo ao tipo de servico a ser realizado, como por exemplo:

e Materiais Ferrosos: oxido de aluminio.

» Materiais Nao Ferrosos (aluminio, cobre, latdo): carbureto de silicio.

e Ferro Fundido: carbureto de silicio.

* Pedras (marmore, granito, concreto, etc.): carbureto de silicio.
OBSERVACAO: Para maiores detalhes consulte lojas especializadas no ramo
ou fabricantes.
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GARANTIA

Nao serao cobertos pela garantia:

e Lacres violados;

* Equipamentos acidentados;

e Cabo de alimentacado cortado;

* Equipamentos alterados de sua caracteristica original;
* Queima do estator por sobrecarga;

« Queima do estator por falta de fase;

* Desgaste natural do equipamento;

e Ma utilizacdo do equipamento.

A Garantia ndo cobre falhas devido ao desgaste normal das pecas, que pela
sua natureza, estdo sujeitas a desgaste rapido e continuo (por exemplo, juntas
e anéis de vedacao, correias, selos mecanicos, rolamentos, etc.). Em especial,
a Tecmaf ndo garante a vida util dos rolamentos, uma vez que estes dependem
de varios fatores, como: o nivel de balanceamento das ferramentas, os tipos
de operacdes de usinagem, colisdes e/ou esforcos mecanicos superiores aos
valores indicados pelo fabricante.

Em caso de reclamacao de garantia, deve-se enviar a maquina, sem ser
desmontada, a um servico de Assisténcia Técnica Autorizada ou diretamente
a nossa fabrica.

As despesas com fretes e seguros correm por conta e risco do consumidor,
mesmo nos casos de reclamacao de garantia.

As despesas de locomocado, estadia e alimentacdo de nossos técnicos para
instalacdo do equipamento ou demais atendimentos, se houver, serdo de
responsabilidade do cliente.
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INVERSOR DE FREQUENCIA
Garantia: 12 meses contra defeitos de fabricacao

A garantiado fabricante cobretodos os defeitos de fabricacdo, parametrizacado
e componentes.

Salientamos que para se obter longevidade e qualidade de funcionamento
dos Inversores de Freqgléncia, sdo necessarios alguns cuidados basicos:

e Limpeza periddica do equipamento sempre que exposto a poeiras;

» Verificar se a conexao de energia (tomadas/plug) se encontra em perfeito
estado;

* Nunca aterrar ou fixar o equipamento em colunas metalicas ou em estruturas
que agreguem ligacdo ou aterramento de maquinas de solda;

e Quando da necessidade de uso de extensao, utilizar cabos do tipo PP com
bitola a partir de 2,5mm? para distancias de até 10 metros. Acima de 10 metros
utilizar bitola de 4 mm?2.

e Quando da utilizacdao dos Inversores de FreqUéncia em locais desprovidos de
energia elétrica, ou em obras externas que se fazem necessarios a utilizacao
de geradores de energia, acopla-los somente a geradores que possuam
sistema AVR homologados pelo fabricante.

* Caso o equipamento seja acoplado a geradores de energia, alguns cuidados
devem ser tomados:

a. Nunca partir (ligar) o gerador com a maquina ligada;

b. Utilizar geradores a partir de 5 KVA, ou 30% acima da capacidade nominal
do inversor.
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